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Informationen zu verschiedenen Methoden der
Dichtigkeitsprifung

1. Dichtigkeitspriifung mit Vakuum

Anwendung: Die zu prufenden Tanks, Rohre etc. werden mit einem Schaumbildner ein-
gepinselt, anschlieend die entsprechende Vakuumbrille auf die zu prifende
Oberflache aufgesetzt und die Vakuumpumpe eingeschaltet. Bei Leckagen konnen Sie
dann im Sichtfenster Blasenbildungen an der Oberflache erkennen, die auf
Undichtigkeiten hinweisen.

2. Dichtigkeits-Priifung mit Proof-Check

Anwendung: Die Druckfuhrenden Leitungen mit Gas, Druckluft oder anderen
Substanzen, werden mit Proof-Chek eingespriuht. In dem Bereich, wo Undichtigkeiten
auftreten, erkennen Sie eine Blaschenbildung. Somit haben Sie die Undichtigkeit
lokalisiert.

3. Lecksuche mit Ultraschall — Sonaphone oder Sontector

Anwendung: Dieses Gerat konnen Sie zum Nachweis von Undichtigkeiten an allen
Druck- fuhrenden Leitungen, Tanks etc einsetzen. Die Anwendung erfolgt, indem Sie
mit dem Gerat Leitungen oder Behalter abfahren. Die austretenden Gase oder die
Druckluft erzeugen fur uns unhorbare Gerausche, die vom Mikrofon aufgenommen und
durch das Gerat in hérbare Gerausche gewandelt werden.

Als weitere Anwendungsmethode in Uberdruckfreien R&umen, Tanks oder
Rohrleitungen wird der Soncaster (Ultraschallsender) aufgestellt und eingeschaltet.
Dieses Gerat erzeugt Schallwellen und durch Abfahren der Auflenhaut werden diese
Schallwellen vom Mikrofon aufgenommen und hérbar gemacht.

4. Sichtbarmachung von Undichtigkeiten mittels Eindringmitteln

Anwendung: Der Nachweis von Undichtigkeiten mittels Eindringmitteln an Behaltern,
Rohrleitungen etc erfolgt durch Aufsprihen oder Einpinseln eines Tanks von innen im
Bereich der Schweilinahte. AnschlieRendes Einsprihen der Aul3enhaut im Bereich der
Schweillnahte mit dem Entwickler D 70. Das Ableuchten mit der mobilen UV-Lampe C
10 A-S macht das austretende, fluoreszierende Rissprifol sichtbar. In dem Bereich, wo
helle Punkte oder Linien zu erkennen sind, ist die Undichtigkeit nachgewiesen.

5. Dichtigkeitspriifung mit Ol-Additiven

Anwendung: Der Nachweis von Undichtigkeiten im Bereich von Motorblécken, Oltanks
etc erfolgt durch Beimischung des fluoreszierenden Ol-Additivs. Die SchweiRnéhte oder
zu prufende Stellen sollten mit dem Entwickler D 70 eingespruht werden. Das
anschlielfende Ableuchten mit der UV-Lampe C 10 A-S lasst hell leuchtende Punkte
oder Linien erkennen, die auf Undichtigkeiten hinweisen.
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6. Dichtigkeitsprufung mittels roten oder fluoreszierenden Farbstoffen

Haufig mussen Wasserfuhrende Leitungen oder Behalter auf Dichtigkeit gepruft
werden. Hierzu eignet sich hervorragend unser Helling-Fluorescin-Farbstoff in griner
oder roter Farbe.

Die Anwendung ist denkbar einfach und wird wie folgt durchgefihrt:

Zunachst werden etwa 0,5 Liter BC-502 Entspannungsmittel mit der entsprechenden
Menge Farbstoff zu einem Brei vermischt und anschliel3end unter Rihren dem Wasser
beigegeben. Dann leuchtet man die Tanks oder Rohrleitungssysteme mit UV-Licht ab
und die Leckagen erscheinen rot oder grun fluoreszierend. Diese Farbstoffe kdnnen
auch zum Nachweis des Wasserflusses eingesetzt werden, z.B. an Abwasser- oder
Regenwasserleitungen.

7. Dichtigkeitsprufung mit Helium

Dieses ist eine der genauesten Dichtigkeitsprifungen, jedoch relativ Kostenaufwandig.
Anwendung: Rohrleitungen oder Tanks mussen mit Helium beflllt und abgedichtet
werden. AnschlieRend wird die Leitung oder der Tank unter Druck gesetzt und mit der
entsprechenden Schnuffelsonde abgefahren. Undichtigkeiten werden mit dem Gerat
angezeigt.

8. Dichtigkeitspriifung mit Wasserstoff

Anwendung wie mit Helium, jedoch als Prufgas Wasserstoff in Stickstoff. Vorteile:
gegenuber Helium geringere Verbrauchskosten, kostengunstig

noch geringere Leckraten nachweisbar

vollig ungefahrlich

bendtigt weder Pumpen noch Vakuum und ist wartungsarm

Wir hoffen Ihnen mit diesen Ausfiihrungen einen kurzen Uberblick Uber die
Moglichkeiten der Dichtigkeitsprifungen aufgelistet zu haben und bitten Sie zu
Uberlegen, welches Verfahren fur Sie zum Einsatz kommen konnte.

Der erforderliche Empfindlichkeitsgrad der Dichtigkeitsprifung hangt auch von der
Norm ab, die zu erfullen ist. Daher ist es zwingend notwendig, dass Sie uns lhre
Problemstellung Gbermitteln, um Sie auch richtig beraten zu kénnen.

Gerne sind wir jederzeit bereit, Sie kostenlos und individuell zu beraten und Angebote
zu erstellen.

Helling GmbH

Heidgraben September 2008
HELLING GMBH - Spékerdamm 2 - 25436 Heidgraben (bei Hamburg) - Tel.: (04122) 922-0 - Fax.: (04122) 922-201 - e-mail: info@HellingGmbh.de

_ -




